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% BOSCH Overview CMK Ascending
Suppilier Customer
Supplier Name Customer Name Bosch
Part Number Supplier Part Number Bosch
Inspection Report Inspection Report
number Supplier number Bosch
Char.N Char.Descr. X 5 Value Chart
100 100=1 Radlus 0.52800 0.0458 “
1070 107C%1 Rundlauf 000220 | 0.000337 x
750 750=1 Raclus 113400 | 0.0351 “
§10 S1t%1 N.l"&nl 0.00160 | 0.000543 “
1190 116C=1 Ebenheit 000160 | 0.000548
1430 1450=1 Runadlauf 001260 | 0.00£51 8
%0 35071 Runahet 000208 | 0.000812 8
1100 1100=1 Runalauf 001720 | 0.00726 “
1144 | 114491 Geradhelt auf Gew | 0.00260 | 0.000545 :

2. Ubersichtstabelle aller cmk-Ergebnisse

nach aufsteigendem cmk-Wert sortiert

Direktlibersicht der
niedrigsten cmk-
Werte des Berichts
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3. Detailauswertung der Einzelmerkmale

Kopfdaten: Berichts-,
Teile- und
Merkmalsidentifizierung,
Solltoleranzen

Zeitreihe der Messwerte
in gemessener
Reihenfolge

Histogramm und
Wahrscheinlichkeitsnetz
zur Datenanalyse

Statistische
Ergebnisse



3. Detailauswertung der Einzelmerkmale

— statistische Ergebnisse

S gsdate O
dilOIErd
O e
C O
Statistische
Drawing Values Collected Valueso® Statistics
Tm 10.000 X-T -3.572 X 6.42800 BereChn ungen
LSL* 0.000 X mi 5.860 X-3s 541123
USL 20.000 X 6.730 X+35 744477
T* 20.000 R 0.870 65 203355 o
N<T> 5 P<T> 100.00000 %

T "min 15.760 no> 0 PaUSL 0.00000%
LSL ' min - N <LSL — P <LSL mcne
USL * mi 14.308 n 5 n a 2 a

Model distribution Normal Distribution | @ orte 0 odel| 3

Calculation method M3 1 Percentile (0.135%-50%-99.865% Bere o0SQo dlage

Potential Capability index (A) Cm Tanz £9.84 15 < 1642 ;
s
Critical capability index (A) Cmk 409 s 13.35 < 22.60 é 755 J
Calculation method BOSCH 2018

Herangezogene

Berechnungsmethode



4. Ubersichtstabelle aller cmk-Ergebnisse

elSIR Summary Report Sheet186 / 197 in der ICL-Reihenfolge — Info der

@ SR Overview MIN-Tolerance Minimaltoleranz fiir ein fahiges Merkmal

Char.No, Char.Descr. Nom.vo| LSL USL | Histogram Individual| T 'mn LSL “min | USL “min
10 | 10#1 Radius 0.800 | 0.700 | 0.500 - [801) - - - -
20 | 20#1 Winkel 30.000 | 29.000 | 31.000 — [901) - - - -

30 |30#10Durchmesser | 25.200 | 25.100 | 25.300 w 0.416 25.008 | 25.424 x
‘ll 15.760 - 13308 ?

50 |50#1Radius - [501] - = -

40 | 40#1 Profiltiefe 0.000 | 0.000 | 20.000




